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TEKNIKENS OMRADE 

Foreliggande uppf inning avser ett f ormsprutningg- 
verktyg som har ett utstotararrangeraang omfattande ut- 
s tot are som vid delning av i verktyget ingaende form- 
5 halvor ar inrattade for utstotning av en dari formad 

detalj , samt en tryckplatta f6r aktivering av utstdtarna. 
Uppf inningen avser &ven ett ut stot ararrangemang hos ett 
f ormsprutningsverktyg samt ett moduluppbyggt 
f ormsprutningsverktyg • 

10 

TEKNIKENS BAKGRUND 

Inom plastbranschen firms en standig stravan efter 
att framstalla allt tunnare gods eftersom ett tunt gods 
Jcraver mind re material men framffir allt ger en snabbare 

15 avkylning av detalj erna och darmed en hogre produktions- 
takt. Framstallning av tunt gods kraver dock mycket hoga 
tryck for att kunna trycka ut smaltan i hela kaviteten. 
Med dagens f ormsprutningsverktyg har man emellertid natt 
en brytpunkt eftersom verktygen tenderar att vara allt 

20 fdr veka. En bidragande faktor till verktygens vekhet ar 
de konventionella utstotararrangemangen som anvands . 

Konventionella utstotararrangemang ar anordnade i 
den ena formhalvan och innefattar en tryckplatta som ar 
anordnad att verka i ett utrymme format som ett urtag i 

25 formhalvans baksida. Urtaget innebar en betydande 

forevagning av formhalvan eftersom vaggpartiet just bakom 
kaviteten blir allt for vekt for att kunna motverka 
formf6randringarna som alstras av det hoga fonnnings- 
trycket. De hoga trycken som kravs vid formsprutning av 

30 tunnv&ggigt gods leder namligen till en elastisk defor- 
mation i form av en utbdjning av vaggpartiet bakom i 
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forsta hand kaviteton, eftersom det bakomliggande 
vaggpartiet pa grund av urtaget inte ar stabilt nog. 

For att oka styvheten i formhalvan kan vaggtjock- 
leken bakom kaviteten okas, men en sadan 16sning ger dock 
5 upphov till en annan typ av deformation som mer ar att 
betrakta som en elastisk formfdrandring av hela formhal- 
van snarare an som en elastisk utbojning. 

Formhalvans deformation paverkar givetvis detalj- 
ernas mattnoggrannhet men framfor allt deras ytkvalitet, 
10 vilket kommer att forklaras nedan. 

Nar den inforda smaltan stelnar sker en naturlig 
krympning. Krympningen ar volymetriskt olikformig sett 
6ver detaljens area vilket leder till olika anliggnings- 
tryck mellan detaljens yta och kavitetens yta. Den 
15 tryckrelaterade def ormationen av kaviteten fdrstarker 
effekten av den ojamna f6rdelningen av anliggnings- 
trycket . Detta medfor exempelvis att kavitetens yttextur 
inte overfors som en exakt avgjutning till detaljens yta, 
vilket i sin tur leder till visuella ytdefekter pa 
20 detaljen i form av ojamn ljusbrytning och f lammighet . 

De bada ovan beskrivna tryckrelaterade deformations- 
typema ar svara f&r en verktygskonstruktor att forut- 
saga, vilket innebar att det ofta blir en balansgang 
mellan att oka vaggt jockleken i formhalvan och att inf6ra 
25 rena mattkompensationer i kaviteten. Inprovningearbetet 
for erhallande av mattriktiga detaljer och detaljer med 
godtagbar ytkvalitet blir darffir ofta raycket omf attande . 

ANDAMAL MED FORELIGGANDE UP PF INNING 
3 0 Andamalet med fareliggande uppf inning ar att 

astadkomma ett forbattrat f ormsprutningsverktyg com ar 

mindre kansligt for tryckrelaterad deformation. 

Ett annat andamal med uppfinningen ar att defor- 

mationskansligheten skall astadkommas utan tillfdrande av 
35 extra material. 
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Ytterligare ett andamal med uppfinningen ar att 
formsprutningsverktyget skall vara enkelt att tillverka, 
montera samt underhalla. 



5 SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN 

For uppnaende av de ovan angivna saint ytterligare 
icke angivna andamal anvisar foreliggande uppf inning ett 
formsprutningsverktyg med de i krav l angivna sardragen. 
Foredragna ut f or ings former framgar av kraven 2-7. 

10 Uppf inningen avser aven i enlighet med krav 8 ett 

utstotararrangemang med dylika sardrag samt i enlighet 
med krav 9 ett moduluppbyggt formsprutningsverktyg. 
Foredragna utfdrings former av det modu 1 uppbyggda form- 
sprutningsverktyget framgar av krav 10. 

15 Narraare bestamt anvisas ett formsprutningsverktyg 

som har ett utst6tararrangemang omfattande utst6tare som 
vid delning av i verktyget ingaende formhalvor ar 
inrattade for utst6tning av en dari f ormad detal j , samt 
en tryckplatta for aktivering av utstotarna. Verktyget 

2 0 k&nnetecknas av att utstotarna i sitt icke aktiverade 

tillstand ar fullt eller vasentligen fullt upptagna i 
kanaler utbildade i en forsta av namnda formhalvor samt 
att tryckplattan har trycktappar som vid delning av 
formhalvorna ar anordnade for kraf tpaverkan av utstotarna 

25 for astadkommande av namnda utstotning. 

Uppf inningen med de ovan beskrivna sardragen 
tillhandahaller ett formsprutningsverktyg som kraftigt 
reducerar problemen med tryckrelaterad elastisk deform- 
ation och utbdjning hos formhalvan. Formhalvan kan 

30 namligen utformas utan en inre h&lighet eller ett urtag 
och tjockleken pa vaggpartiet bakom kaviteten kan 
optimeras. Kaviteten har ett bakomliggande jamntjockt 
vaggparti som effektivt motverkar dels den tryckrela- 
terade utbojningen dels den totala resulterande defor- 

3 5 mationen av verktyget och dess formhalva. Detta 6kar 

detal jernas mattriktighet - Genom att kaviteten ar mindre 
kanslig for tryckrelaterad utbojning och deformation 
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erhalls ett jatnnare anliggningstryck mellan detaljen och 
kaviteten. Harigenom erhalls en battre och precisare 
avgjutning av kavitetens yttextur. Saledes f&renklas 
fdrfarandet vid verktygsinprovningen vasentligt, vilket i 
5 slutandan re9ulterar i detaljer av battre kvalitet, 
tunnare gods samt lagre styckekostnad per framstalld 
detal j . 

Det ar foredraget att utst6tarna utmed hela eller 
vasentligen hela sin langd ar inrymda i kanalerna. Detta 

10 ger en god etyrning av derae axiella rorelse. 

Enligt en f6redragen utf dringsf orm har respektive 
utstotares ande vand mot tryckplattan en profil som 
medger en vridfast forankring f6r samverkan med en 
komplementar profil anordnad i en l^splatta, varigenom 

15 utstotaren ar fdrhindrad att vridas. Profilen kan 
exetnpelvis vara icke rota tionssymmet risk. 

Det ar aven fdredraget att respektive utstotares 
ande vand mot detaljen bildar en del av kavitetens 
begransningsyta . Qenom att utstotaren ar forhindrad att 

20 vridas relativt lasplattan bibehalla utstotarens 

orientering relativt detaljen. Utstotarna kan harigenom 
anordnas att ga i ingrepp med en detal js yta var som 
helet utan att verktygskonstruktdren ar bunden till att 
finna en yta pa detaljen som ar belt plan eller torn 

25 vinkelrat relativt verktygets delningsriktning . 

Lasplattan bailer dessutom utstotarna pa plats inuti 
formhalvan samt forhindrar utstotarna fran att fall a ut 
ur formhalvan nar denna hanteras. 

Vidare ar det foredraget att kanalerna innefattar 

30 aterstallningsorgan for aterst alining av utetotarnas lage 
efter aktivering. Aterstallningsorganen kan utformas p& 
en rad olika satt men utgors fdretradesvis av f jadrar. 

Enligt en annan aspekt av uppfinningen avser denna 
ett utstotararrangemang hos ett formsprutningsverktyg 
*: 35 innefattande utatotare som vid delning av i verktyget 

ingaende formhalvor ar inrattade f6r utstdtning av en 
dari formad detal j, samt en tryckplatta for aktivering av 
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utstotarna. Utst6tararrangemanget kannetecknas av att 
utstotarna i sitt icke aktiverade tillst&nd kx fullt 
eller vasentligen fullt upptagna i kanaler utbildade i 
verktyget samt att tryckplattan har trycktappar som vid 
5 delning av formhalvorna ar anordnade f6r kraftpeverkan av 
utst&tarna for astadkommande av namnda utst6tning. 

I en fdrdragen utfdringef orm ar formsprutnings- 
verktyget uppbyggt av moduler, omfattande en fonnmodul 
innefattande en kavitet, en utstatarmodul inrymmande 

10 utstotare samt aterstallningsorgan, en modul omfattande 
lasplattan samt en modul omfattande tryckplattan. Att 
dela upp verktyget i modular ar mycket fdrdelaktigt 
eftersom det ar lattare att hantera att antal moduler an 
ett enda stort verktyg under exempelvia verktygsinprov- 

15 ning, verktygsbyte eller verktygsunderhall . 

Enligt en ami an foredragen utf6ringsform av det 
moduluppbyggda formsprutnings verktyget ar utstotarna i 
sitt icke aktiverade tillstand vasentligen upptagna i 
kanaler utbildade i formmodulen och utetotarmodulen . 

2 0 Dessutom har tryckplattan trycktappar som vid delning av 
verktyget ar anordnade for kraftpaverkan av utst&tarna 
for astadkommande av namnda utstotning. 



BESKRIVNING AV RITNINGAR 
25 I det fdljande kommer uppfinningen att beskrivas 

narmare i exemplif ierande syfte med hanvisning till 

bifogade ritningar, vilka visar en far narvarande 

foredragen utf dringsf orm. 

Pig la- lb visar en schematisk tvarsnittsvy av en 
3 0 formhalva innefattande ett utst&tararrangemang enligt en 

foredragen utf oringsform av fdreliggande uppf inning i 

stangt respektive oppet tillstand. 

Fig 2 visar en schematisk tvarsnittsvy av en 

formhalva innefattande ett utstdtararrangemang som en del 
35 i ett moduluppbyggc f ormsprutningsverktyg. 
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TBKNISK BESKRIVNING 

Med hanvisning till fig la och fig lb visas 
schematiskt ett utstdtararrangemang 1 inbyggt i en 
formhalva 2a i enlighet med en foredragen utf dringsform 
5 av foreliggande upp firming. 

I beskrivningen avser genomgaende "t ramsida" den 
sida hos formhalvan 2a som ar vand mot dess kavitet 4 och 
pa tnotsvarande satt "baksida" den sida hos formhalvan som 
ar vand fran kaviteten. 
10 Formhalvan 2a har utstotarupptagande kaxialer 3 som 

stracker sig mellan kaviteten 4 och formhalvans 2a 
baksida 5. Kanalernas 3 geometri anpassas efter valet av 
aterstallningsorgan 6 samt efter utst6tamas 7 geometri. 
Den nedan beskrivna kanalen 3 ar avsedd for den nest 
15 fdredragna utf oringsformen av utstotare 7 och aterstall- 
ningsorgan 6. Det vasentliga f6r uppfinningen ar dock att 
utstotaren 7 utmed hela eller vasentligen hela sin langd 
ar upptagen i kanalen 3 . 

Varje kanal 3 ar uppdelad i tva partier 8, 9 med en 
20 forsta respektive en andra diameter. Det framre partiet 8 
med den forsta diametern ar anpassat efter utst&tarens 7 
diameter och ar avsett att ge axiell styrning at 
utstotaren. Det bakre partiet 9 ar till sin diameter 
n&got storre an utstdtarens 7 diameter och ar avsett att 
25 inxymma aterstallningsorganet 6 i form av en spiral - 

t j&der. 6vergangen mellan de tva partierna 8, 9 bildar en 
naturlig anliggningsyta 10 for en framre ande hos spiral - 
fjadern. I figurerna visas for askadl ighetens skull ett 
overdrivet etort spel mellan kanalens 3 diameter och 
3 0 utstdtarens 7 diameter. For att utstotaren 7 skall 
erhalla god styrning inuti kanalen 3 b&r detta spel 
rimligen vara litet. 

Det b6r inses att utetotarens 7 geometri anpassas 
efter exempelvis valet av at erstallnings organ 6. 
35 Utstotaren 7 utgors i sin enklaste form av en 

langstrackt tapp 11 som i sin bakre ande ar ffirsedd med 
en skalle 12. Skallens 12 framre ande ar sa anpassad att 
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den bildar en anliggningsyta mot spiral fjaderns bakre 
ande. Skallen 12 har en sadan geametri att den kan vila i 
samt erhalla styrning av kanalens 3 bakre parti 9. 
Skallens 12 baksida 14 har fdretradesvis en icke rota- 
5 tionssymmetrisk andprofil. Altemativt kan skallens 12 
mantelyta g6ras ieke rot a tionssymmetrisk. Det primara ar 
emellertid att utst6taren 7 medelst en lasplatta skall 
erhalla en vridfast forankring, vilket kommer att 
beskrivas langre fram. 

10 Utst6tarens 7 framre ande 13 har fdretradesvis en 

sadan profil att den bildar en del av kavitetens 
begr&nsningsyta - 

Formhalvans 2a baksida 5 tacks medelst en lasplatta 
21. Lasplattan 21 raonteras mot formhalvan 2a pi lampligt 

15 satt medelst exempelvis bultar, ej visat. Lasplattans 21 
primara syfte ar att bilda ett lock som fdrhindrar 
utst6tarna 7 och aterstallningsorganen 6 fran att falla 
ur formhalvan 2a nar denna hanteras. Lasplattan 21 ar 
f6rsedd med genomgaende kanaler 22 som ar anordnade 

20 koncentriskt med formhalvans 2a kanaler 3- Lasplattans 21 
kanaler 22 ar avsedda att samverka med en tryckplatta 30 
och dees dari inforbara trycktappar 31, vilket kommer att 
beskrivas langre fram. Pa lasplattans 21 fratnsida ar 
kanalttrynningarna 23 forsankta med en geometri kotnple- 

25 mentar med utst&tarnas 7 skallar 12. Harigenom ar 

utstotarna 7 vridfast ffirankrade, vilket ar av betydelse 
i de fall dar utstotarnas 7 framre ande 13 ar formad 
efter detaljens 15 yta for bildande av an del av 
kavitetens begransningsyta . 
; 30 Sasom tidigare har namnts aktiveras utstotarna 7 

Y: medelst en tryckplatta 21. Tryckplattan 30 innefattar i 

sin enklaste utf oringsform en platta innefattande 
trycktappar 31 som ar koncentriskt anordnade med 
kanalerna 22, 3 i lasplattan 21 respektive formhalvan 2a. 

35 Trycktapparna 31 har en tvarsnittegeometri motevarande 
"\ lasplattans 21 kanaler 22. Trycktapparnas 31 langd 

bestammer utst6tarnas 7 slaglangd. 
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Beroende pa hur f ormsprutningsverktyget och 
formsprutningsaggregatet ar konstruerat kan tryckplattan 
30 antingen vara fast eller rorligt monterad i 
fdrhallande till formhalvan 2a. Med hanvisning till fig 
5 lb ar formhalvan 2a innefattande utst6tarna 7 och 

lasplattan 21 i den foredragna utf dringeformen rdrligt 
rnonterad i fdrhallande till tryckplattan 30. Vid delning 
av formhalvorna 2a, 2b for frilaggning av en detalj 15 
fdrs saledes den ena formhalvan 2a och dess lasplatta 21 
10 mot tryckplattan 30. Detta resulterar i att lasplattan 21 
och formhalvan 2a trycks axiellt over tryckplattans 30 
trycktappar 31 varvid dessa gar i ingrepp med utstdtarnas 
7 skallar 12 och press ar in utstotarna 7 i kaviteten 4 
dar utstotarnas 7 frarare andar 13 gar i ingrepp med den 
15 dari formade detaljen 15. Qenom att utstotarnas 7 framre 
andar 13 ar formade efter detalj ens 15 yta erhalls 
stdrsta mojliga anliggningsyta mellan utst6tare 7 och 
detalj 15, vilket ger en jamn och stabil utstotning av 
detaljen. 

20 Nar detaljen 15 ar utstdtt och bortfdrd fran 

kaviteten 4 gor formhalvan 2a en returrdrelse vilket 
innebar att trycktapparna 31 avlastar utstfitarna 7. 
Aterstallningsorganen 6 aterfor vid avlastning utstotarna 
7 till sitt ursprungslage . 

25 Aterstallningen kan givetvis anordnas pa en rad 

olika satt och hur detta sker ar mindre vasentligt for 
uppfinningen som sadan. Den enkla6te varianten ar, sasom 
beskrivits ovan, spiral fjadrar. Aterstallningen kan 
exempelvis aven ske pneumatiskt , vilket medfor darfor 

3 0 n6dvandiga anpassningar av bland annat utst6tarna och 
kanalema . 

I den ovan beskrivna utf firings formen ar utstdtar- 
arrangemanget 1 inbyggt i ett konventionellt verktyg fdr 
: f ormsprutning. Utstdtararrangemanget 1 ar aven lamp at for 

; 35 anvandning i ett moduluppbyggt verktyg, vilket i en val 

: foredragen utf dringsf orm beskrivs nedan, med h&nvisning 

till fig 2. 
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Den forsta modulen, formmodulen 50, utgdrs i detta 
fall av den ena formhalvan 2a som habrvidlag enbart 
omfattar det gods som kravs fdr att med tillracklig 
stabilitet forma kaviteten 4. Denna forsta modul har 
kanaler 3 for inrymmande av utstdtarna 7. 

Den andra modulen, utstdtarmodulen 40, utgors av ett 
jamntjockt block med kanaler 3 for inrymmande av 
utstdtarna 7 och dess aterstallningsorgan 6. Kanalema 3, 
utstdtarna 7 och aterstallningsorganen 6 utformas i 
enlighet med tidigare beskrlvning. Utstdtarmodulen 40 kan 
aven med fdrdel innefatta organ for backmekani enter eller 
kylning, ej visade. 

Lasplattan 21 respektive tryckplattan 30 och dess 
trycktappar 31 utgdr liksom tidigare separata moduler och 
utformas aven de i enlighet med tidigare beskrivning. 

Utetotarmodulen 40 och den dart ill monterade 
lasplattan 21 utgdr tillsaramans en kompakt enhet som kan 
hanteras som en separat enhet i forhallande till 
formmodulen 50 respektive tryckplattan 30. 

Ujppsatt i ett aggregat for f ormsprutning ar 
utstdtarmodulen 40 samt lasplattan 21 fast monterade mot 
fonnmodulens 50 baksida samt bildar tillsammans med denna 
en i forhallande till tryckplattan 30 rdrlig enhet. 
Arrangemangets funktion ar i ovrigt den s anuria som 
tidigare har beskrivits och beskrivs darfdr inte pa nytt . 

Det b6r inses att utstdtarna inte behdver vara 
anordnade att verka vinkelratt mot formhalvomas 
delningsplan. Utstdtarna kan for exempelvis frilaggning 
av underskurna ytor vara anordnade att verka i en visa 
vinkel i forhallande till formhalvomas delningsplan . 

Ett pa detta satt moduluppbyggt verktyg medfdr en 
rad fdrdelar. Genom att verktyget bildas av ett antal 
moduler som var och en kan hanteras separat blir 
verktyget mycket enkelt att hantera vid exempelvis 
verktygsbyte och verktygsunderhal 1 . Vidare underlattas 
verktygsinprovningen vasentligt eftersom enskilda moduler 
kan bytas ut eller ef terjusteras separat. Det ar aven 
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mojligt att framstalla verktygete olika moduler 
parallellt, vilket minskar den totala tidsatgangen for 
verktygsframstallningen. 

Uppfinningen tillhandahaller sammanfattningevis ett 
5 utstdtararrangemang 1 som till sin utforntning ar valdigt 
stumt. Stumheten i kombination med aveaknaden av ett 
urtag for styrning av en tryckplatta leder till att 
formhalvan 2a blir mindre kansligt f6r deformationer av 
kaviteten 4 och formhalvan 2a som vanligtvie ar 
10 forknippade med konventionella ut a tot ar arrangemang . Detta 
gor att de i verktyget framstallda detaljerna 15 erhaller 
en hogre mattnoggrannhet och att arbetet med verktygs- 
inprovning forenklas. Genom att formhalvan 2a pa grund av 
avsaknaden av urtaget ar jamntjock och darmed mindre 
15 deformationskanslig erhalls under f ormsp:rutningsf6rf ar- 
andet ett jamnare anliggningstryck mellan kavitet och 
detalj, vilket resulterar i en battre avgjutning av 
kavitetens yttextur. Utstotararrangemanget mdjliggdr 
saledes f rams t alining av detaljer med tunt gods och med 
20 hog och jamn mattnoggrannhet respektive ytkvalitet. 

Utstdtararrangemanget 1 innefattar en lasplatta 21 
som dels forhindrar att utst6tarna 7 och aterstallnings- 
organen 6 faller ur formhalvan 2a nar denna hanteras, 
dels vridfast forankrar utstdtarna 7 inuti formhalvan 2a. 
25 Det senare ar ett vasentligt sardrag i de fall d£r 

utstotarnas 7 framre ande 13 ar formad med en profil f&r 
bildande av en begransningsyta i kaviteten 4 . 

Det inses att fdreliggande uppf inning inte ar 

» 

begransad till den visade utf 6ringsf ormen av den uppfin- 
3 0 ningsenliga f ormsprutningeverktyget . Plera modif ieringar 
och varianter ar salunda mdjliga och uppf inningen 
definieras foljaktligen uteslutande av de bifogade 
kraven . 
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1. Pormsprutningsverktyg som har ett utstdtar- 
arrangemang (1) omfattande 

5 utstdtare (7) som vid delning av i verktyget 

ingaende formhalvor (2a, 2b) ir inrattade for utet6tning 
av en dari formad detalj (15) , gamt 

en tryckplatta (30) for aktivering av utst&tarna (7) 
kannetecknat av 
10 att utstdtarna (7) i sitt icke aktiverade tillstand 

ar fullt eller vasentligen fullt upptagna i kanaler (3) 
utbildade i en forsta av namnda formhalvor (2a) samt 

att tryckplattan (30) har trycktappar (31) som vid 
delning av f ormhalvorna (2a, 2b) ar anordnade f&r 
15 kraftpaverkan av utst6tama (7) for astadkommande av 
namnda utstotning. 

2. Formsprutningsverktyg enligt krav l, vid vilket 
respektive utstotares (7) ande vSnd mot tryckplattan (30) 

20 har en profil som medger en vridfast fdrankring for 
samverkan med en komplementar profil anordnad i en 
lasplatta (21) , varigenom utstotaren <7) ar fdrhindr&d 
att vridas . 



25 3. Pormsprutningsverktyg enligt krav 2, vid vilket 

respektive utstdtares (7) ande vand mot tryckplattan (30) 
har en icke rotationssymmetrisk profil. 

4. Pormsprutningsverktyg enligt krav l, vid vilket 
30 kanalen (3) stracker sig fran en i verktyget anordnad 

kavitet (4) och genom lasplattan (21) . 

5. Formsprutningsverktyg enligt krav 1, vid vilket 
kanalerna (3) inrymmer aterstallningsorgan (6) for 

35 aterstallning av utstotamas (7) l&ge efter aktivering. 
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6- Formsprutningsverktyg enligt krav 5, vid vilket 
aterstallningsorganen (6) utgdrs av fjadrar. 



7. Formsprutningsverktyg enligt krav 1, vid vilket 
5 respektive utstotares (7) ande vand mot detaljen (15) 

bildar en del av kavitetens (4) begransnxngByta . 

8. utstdtararrangemang (1) hos ett formsprutnings- 
verktyg innefattande 

10 utstdtare (7) som vid delning av i verktyget 

ingaende formhalvor (2a, 2b) ar inrattade for utstdtning 

av en dari formad detalj (15) , samt 

en tryckplatta (30) for aktivering av utstdtarna (7) 

kannetecknat av 
15 att utstdtarna (7) i sitt icke aktiverade tillstand 

ar fullt eller vasentligen fullt upptagna i kanaler (3) 

utbildade i verktyget samt 

att tryckplattan (30) har trycktappar (31) som vid 

delning av formhalvorna (2a, 2b) ar anordnade f6r 
20 kraftpaverkan av utstdtarna (7) for astadkommande av 

natnnda utstdtning. 

9 . Formsprutningsverktyg kannetecknat av 
att det ar uppbyggt av modul er, omf att ande en 

25 formmodul (50) innefattande en kavitet (4) , en 

utstdtarmodul (40) inrymmande utst6tare (7) samt 
aterstallningsorgan (6) , en modul omfattande lasplattan 
(21) samt en modul omfattande tryckplattan (30) . 



30 10. Formsprutningsverktyg enligt krav 9, vid vilket 
utstdtarna (7) i sitt icke aktiverade tillstand ar 
vasentligen upptagna av kanaler (3) utbildade i 
formmodulen (50) och utstdtarmodulen (40) samt 

att tryckplattan (30) har trycktappar (31) som vid 

35 delning av verktyget ar anordnade fdr kraftpaverkan av 
utstdtarna (7) for astadkommande av namnda utstdtning. 
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Uppf inningen avser ett formsprutningsverktyg som har ett 
utstotararrangemang (1) omfattande utstotare (7) som vid 
5 delning av i verktyget ingaende formhalvor {2a, 2b) ar 
inrattade for utstotning av en dari formad detalj (15) , 
samt en tryckplatta (30) f6r aktivering av utstotarna 
(7) . Verktyget kannetecknas av att utstotarna (7) i sitt 
icke aktiverade tillstand ar fullt eller vasentligen 

10 fullt upptagna i kanaler (3) utbildade i en forsta av 

namnda formhalvor (2a) . Tryckplattan (30) har trycktappar 
(31) som vid delning av formhalvorna (2a, 2b) ar 
anordnade for kraf tpaverkan av utstotarna (7) £dr 
Astadkonrmande av namnda utstotning. Uppfinningen avser 

15 aven ett utstotararrangemang hos ett formsprut- 
ningsverktyg med dylika sardrag aamt ett moduluppbyggt 
formsprutningsverktyg . 

20 

Publ. bild: Fig 2 
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SAMMANDRAG 



25 
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Fig 1b 



18/1*0/2001^ 09:19 .+46-42*-329901 

% +46 42 329901 



* AWAPATENT AB 



SIDA 17/17 



Ifct Patent- o^reperket 
2om -in- 1 n 

Huvudfoxer* KO"-< 




Fig 2 



